3M™ Scotchkote ™

FBE Natry

NasSe natry potkavate ji 40 let.

JMInovace



FBE pro vyssSi odolnost

Korozni ochrana

3M, vedouci firma v oblasti technologie zétvych epoxidovych nat , p inasi komplexni
adu praskovych nat 3M™ Scotchkote™, vyvinutych pro optimalni korozthranu kov
v nejt Sich prostedich vetn slané vody, odpadnich vod, ropnych produkbzpoustdel a
agresivnich plyn. N které z tchto natr maji navic zvySenou odolnost vysSim teplotam,
mechanickému poskozeni, tlaku, rot a kavitaci.Za tepla vytvrzujici FBE Scotchkatey
termosetové materialy se 100% susiny, vynikajith@vosti ke kovovym podklaan

vytvo ené chemickou reakci za tepla. Mohou byt aplikowénftuidnim vznosu,
vzduchovym nebo elektrostatickymik&inim a jsou dostupné celoswou siti aplikator.
3M také dodava rkolik silnovrstvych tekutych epoxidovych néat Scotchkote pro aplikaci
v terénu jako zakladni korozni ochrana, nebo jgktésn pro snadnou opravu FBE mat
Scotchkote. Dodavaji se také zakladni napro zlepSeni chemické a teplotni odolnosti.

FBE nat ry Scotchkote

Vlastnosti Vyhody

Odoléava katodickému odlupovani Dlouhodobé odolmasiznych prostedich a
za r znych teplot

Vynikajici chemicka odolnost Dlouhodoba odolnogtrstedi s r znym
stupnm zneist ni

Odolnost otru, posSkrabani a uderu ZvySena odolnost v protlagiemostnich,

p i hrubém zachazeni a pou iti vy adujicim
odolnost mechanickému poSkozeni

Velk& pilnavost ke kovm Odolava namahani zngt nim

Termoseticky Odolavé penetraci a netea studena.
Nem kne za zvySenych teplot

Vyva ené charakteristiky gelovati a Zvysena spojitost natu

tekutosti

Odolnost stékani Vynikajici kryti na hranach

Obrobitelny Pou itelny na so&stech s malymi
tolerancemi

Lehky Ni §i naklady na dopravu

Kompatibilni s jinymi natrovymi systémy M e byt p etiran dalSimi naty jako UV
ochranou. Vynikajici zaklad pro vicevrstvé
systémy na potrubi

Tovarn aplikovatelny Aplikovan za kontrolovanych podminek

Certifikovan podle NSF a AWWA standardlVhodny pro styk s pitnou vodou
C213 (nkteré vyrobky)

Si zkuSenych aplikator Siroce pou itelny na potrubi (viBky i
vnit ky), vyztu do betonu a dalsi aplikace




Obr.1.
Potrubi pro Gpravnu vody ukazuje typické pou itt ma 3M™ Scotchkote™.

Navrhy systém
Jak navrhovat nat ry 3M™ Scotchkote™
Aplikato i mohou nanaSet praskové métr znymi zp soby. Kontaktujte obchodniho
zastupce 3M CPP, ktery vas spoji s vhodnymi aptikai firmami. Také je £ba vytvoit
alespo jednoduchou specifikaci, nagakto:
- Odmastni
Otryskéni na stupe istoty Sa 2,5
Odpréaseni
Kontrola povrchu a vybrouSeni nerovnosti (Héde u armovacich pryt
Ponoeni do kyselé nebo deionizované lagidealn) pro odstranni zbylych
anorganickych nestot
P edehéti soudsti na aplikani teplotu
Naneseni natu Scotchkote v po adované tlowe
Vyjisk eni
Opravy, je-li teba

Obr. 6.
Nat r 3M Scotchkote pou ity na obnovu povrchu potrukd epraveny tyinkou Scotchkote.



Pr myslové standardy a specifikace*
Potrubi (vn jSky)
- CSA Z245.20/21 Kanadska normovaci spotest — vnjSi FBE natry na ocelova

potrubi / Vn jSi polyethylenové naty na potrubi
NFA 49-711 -Francouzsk& norma pro ocelova potrubij$innat ry na bazi
extrudovaného polypropylenu
DIN 30670 -N mecka norma pro polyethylénové rrgtna ocelové armatury
NACE RP0394— Narodni asociace koroznich in eny doporueny postup aplikace,
vykonnosti a kontroly kvality tovarnaplikovanych FBE nat na vn jSky potrubi
NAPCA Bulletin 12-78 —Narodni asociace aplikatonatr na potrubi —
Technologicky postup pro tovarni aplikaci FBE matna ocelova potrubi
AWWA C213 — Norma americké asociace stavitgbdnich dl pro FBE natry
vn jSk avnitk ocelovych vodovodnich potrubi

Armovaci ocel
AASHTO M 284/M 284M
AASHTO T 253
ASTM A 775/A 775M
ASTM A 884/A 884M
ASTM A 934/A 934M
NACE RP0395

Stohovani
ASTM A 950/A 950M —Americka spolenost pro testovani materi& Standardni
specifikace pro H a S stohovani potrubi a&sich FBE
ASTM A 972/A 972M —Americka spolenost pro testovani materia- Standardni
specifikace pro stohovani potrubi ogetych FBE

* Specifikace a normy i8inou obsahuji rok, ve kterém byly provedeny pioglemny. Tato
data nejsou v seznamu uvedena



Nat ry na potrubi 3M™ Scotchkote™

3M dodava FBE naty od roku 1960 a hmoty Scotchkote byly pou itywiae metr

tvere nich potrubi ne jakykoli jiny nar na svt . Od zminného roku 1960 seada néatr
Scotchkote promila k nepoznani, zlepSila se pru nostijavost, odolnost vysokym
teplotdm a poskozeni. Nové hmoty jsou vice ne fadtim vhodné do specifickych
provoznich podminek. Aplikai standardy a kvalita aplikovanych materigé za tu dobu
zvysila celkov, a 3M aktivn stalo se svym technickym servisem u vSech stiiphoto
zvySovani. To se promitlo jak v pnyslovych asociacich, tak v podpdkoncového u ivatele.
Vyu ijte t chto vyhod tim, e na svém i8tim projektu pou ijete k nat m potrubi
Scotchkote.

Scotchkote 6233

Scotchkote 6233 vyrazrzdokonaleny, velmi vykonny FBE néat Stoji na nejnoySi
technologii 3M, vyu iva specialniinidla zvysujici adhezi a zlepSujici odolnost kateél
ochran v jakychkoli podminkach, specialza zvySené teploty a za vihka. Scotchkote 6233
si udr uje pilnavost bez ohledu na znst ni nebo zmny teplot. Dr i na rovnych Usecich
potrubi, svarech a tvarovkach a je jednim z nejtdpdostupnych nét pro pou iti

v korozivnim prostedi, uhlovodicich, agresivnich chemikaliich a shaoe .

Jina podstatna vyhoda tohoto materialu je schoprdrsét si vyslednou kvalitu za velkého
rozsahu aplikenich podminek. Vysledky srovnavacich tegtlberta Research Counsil*
potvrzuji, e Scotchkote 6233 vyhavspecifickym po adavkm zkousSek s rovnonnn
vysokym umistnim jak v odolnosti katodové ochrarak v ponoru ve vod na rozdil od
dalSich FBE nat srovnavanych ve studii z roku 1998. Tyto specialastnosti se promitaji
jak do snadnosti zpracovani materialu, tak i do jelastnosti po aplikaci. Scotchkote 6233
vyhovuje po adavkm CAN/CSA-Z245.20.

Obr. 7.
Potrubi Aliance v MinnesotoSetené 3M™ Scotchkote™ 6233

Scotchkote 226N
Scotchkote 226N nabizi tyté vlastnosti jako Scétitle 6233. Vyhovuje CAN/CSA-Z245.20,
BG PS/CW6 bez pdupravy.

Scotchkote 6258

Scotchkote 6258 je jednoslo kovy, termosetickoui fgvrzujici epoxidovy nat, vyvinuty
pro korozni ochranu potrubi. Scotchkote 6258 vya $pecialni pdavky, zvysujici adhezi na
oceli a epoxidové pryskigi novolak, ktera vyraznzvysuje teplotu zesklovati nat ru. Toto

z nj ini vhodny zaklad pro systémyrstvych polypropylénovych nat na potrubi
pracujici za zvySenych teplot, jako i samostatrtyrpngako i natr na ponoenda potrubi.



Scotchkote 206N

Scotchkote 206N je standardem pro nata potrubi od roku 1974. Vyrabi sead variant co
liSicich se dobou zpracovatelnosti, typem aplikageni nebo strojni), a @lem (vnSi nebo
vnit ni plochy potrubi, zézeni nebo na svary. Vlastnosti materialelpa uji po adavky
vSech prmyslovych norem tykajicich se nét potrubi. Hmoty Scotchkote 206N Standard,
Extra Long Gel (Dlouha doba pou itelnosti) a FllBéd Grade (Fluidni vznos) odpovidaji
AWWA C213 a 550 a vyhovuji po adavin NSF Standard 61 pro kontakt s pitnou vodou.

* Laboratorni vyhodnoceni sedmi FBE niat na potrubi®, 23 prosince 1998 graveno pro
Enbridge Pipelines, Inc. a 3M Canada Reaserch @Albgerta, Advanced Industrial
Materials and Process Group, Edmonton, Alberta.



FBE vrchni nat ry

(Dvouvrstvé systémy)

3M™ Scotchkote™ FBE vrchni ndy maji adu vlastnosti, které jegdur uji pro specialni
aplikace a provozni podminky. Jsou kompatibilné&emi antikoroznimi FBE naty
Scotchkote a nanaseji se kontinudhmed po zakladnim nat. Je-li systém aplikovan
spravn, je vysledkem dvouvrstvy systém, ve kterém jsouvabtvy vzajemn chemicky
propojeny.VtSina aplikanich firem specializovanych na nét potrubi je schopna tyto
materialy aplikovat.

Vrchni nét ry:

Scotchkote 6352

Scotchkote 6352 je mimadn tvrdy, mechanicky odolny vrchni nétvhodny na ochranu
zékladniho antikorozniho nati p ed mechanickym poskozenim prtani, provadni

protlak a pokladani v terénu. iRryvoji byl material specifikovan na odolnost grot ru a
Uderu, jeho vysledkem byl tento hou evnaty materizarove je Scotchkote 6352 velmi
pru ny a snadno kra uje specifikované limity pro ohyby potrubi provaeé v terénu. DalSi
oblasti, kde Scotchkote 6352 vynikd, jsou vlasinokbrkém a vihkém prostdi.

Scotchkote 6251

Scotchkote 6251 je kormmkovy vrchni natr, specialn navr eny pro dobré vlastnosti za vihka
a vysSich teplot. Soasn je zlepSena odolnost proti tderu.h@m aplikace zvySuje ndbva
hmota svj objem o cca 50 % a vytvavrstvu cca 115@n ZvIastni struktura materialu

z uzavenych komrek, velké tlousky a zékladniho natu ma vynikajici odolnost katodové
ochran za horka a vynikajici pnavost. Pi tderu komrky praskaji a absorbuiji t8inu
energie narazu, ktery by za normalnich okolnosikpdil nechramy antikorozni zakladni
natr.

Scotchkote 207R

Scotchkote 207R je hruby vrchni natSpecialnim tvaremastic vznika zvlastni tvar proudu
astic, jeho vysledkem je hruby povrch ndt. Tento material byl vyvinut specialpro

zvySeni adheze na val®vych podavacich zeenich pi instalaci potrubi. Také vytva

kotvici profil pro dalSi naty nebo cementaci a je bezpe poch ny.

Obr. 8.
M rkovy test simuluje namahani nét p i ta eni potrubi po povrchu. Vzorek natl je ta en pod kontrolovanym zati enim a
je m rkou se m i hloubka vrypu. Foto Technical Inspection Servides. (TISI), Houston, Texas



Obr. 9.
Aplikace vrchniho natu 3M™ Scotchkote™ 207R

Vicevrstveé polyolefinové natové systemy

Vicevrstvé polyolefinové systémy sestévaji ze z#kilao antikorozniho natu FBE,
mezivrstvy z adhesivniho polyethylenového nebo pralgylenového kopolymeru a vrchniho
polyethylenu nebo polypropylenu. Vyhoda této konalom spoiva v malé propustnosti
polyolefin pro vihkost a v jejich tuhosti a v malé propustnB8E pro molekuly kysliku a

v jejich adheznich vlastnostech. Vylzakladniho natu je pro systém zasadni, nebe to
zaklad celého natového systému a jeho vlastnosti oviiyi cely systém. P aplikaci se
extruduje adhezivni vrstva na 3M™ Scotchkote™ ponzgni hmoty.

Druhy extrudér aplikuje vrchni vrstvu, zatimcoggeidlo stale vihké.

Doporu ené zakladni natry Scotchkote navr ené pro nejlepsi vlastnosti korani
ochrany.

Scotchkote 226N

Scotchkote 226N je zakladni velmi vykonny FBE n@iro tivrstvé polyolefinové natove
systémy. Scotchkote 226N obsahuje specialsapy zvysujici adhezi ippou iti katodové
ochrany ve Sech typech provozniho predt, specialnv horkych, vihkych podminkach.
Material se vyrabi v znych verzich, liSicich se dobami vytvrzovani &ky byla optimalni
p ilnavost vrstvy polyolefinového lepidla. Scotchk@26N je také vynikajici nat je-li

pou it samostatn.

Scotchkote 6258

Scotchkote 6258 je specialni epoxidovy nalyvinuty pro maximalni teplotni odolnost
vicevrstvého natového systému na potrubi. Krom isad zvySujicich adhezi vyu iva
Scotchkote 6258 technologii epoxy-novolak, ktergSeye ki ovou hustotu materialu.
Vysledkem je zakladni nats vyrazn vyssi teplotni odolnosti ne je u standardnich FBE
hmot.



Obr. 10.
Potrubi oSeené 3M™ Scotchkote™ FBE jako prvni vrstvou, polygtepovym kopolymerovym adhezivem a
polypropylenovym vrchnim natem.

Vnit ni nastiky

3M™ Scotchkote™ je mo no pou it pro aplikace natvni nastiky potrubi, jen je ba

pou it hmoty s pomalejSi charakteristikou aplikaceytvrzovani. V nkterych pipadech byly
upraveny aplikani charakteristiky stavajicich u ivatelskych nelp@sialnich natrovych

hmot na potrubi. Z natovych hmot popsanych na jinych mistech tohotoutéty pro

pou iti na vnit ni plochy potrubi upraveny Scotchkote 134, 135 Ne&&tra Long Gel a 6258.
DalSi nezminné materidly se pou ivaji pro specialni provozragtedi. V n kterych

p ipadech se pro zlepSeni vlastnosti pou ivaji tekwitdery, setkAvame se s tim v ropném
pr myslu. Konkrétn zavisi vybr vhodného natu na prm ru a délce trubek a typu
provozniho prosedi. Pro konkrétni doporani kontaktujte dodavatele.

Scotchkote 345 Liquid Phenolic Primer

Scotchkote 345 LFP je navr en pro aplikaci na ka@odklady ped vrchnim FBE natem
Scotchkote. Je-li dob aplikovan, odolava Scotchkote 345 primer a vroi@ir CO,, H,S,
CH,, ropnym produktm a solance, a to i za zvySené teploty a tlaku.

Scotchkote 500N Water Base Primer

Scotchkote 500N WBP janidlo na vodni bazi, které zvySujeilpavost FBE natr . Je-li na
otryskany povrch spravraplikovan, chrani kovovy povrch a zlepSuje vlastnerchniho

nat ru. Tento natr obzvlast zvysuje odolnost horké vodvysokému tlaku, katodové ochran
a slanym roztokm. Snadno se aplikuje s minimalnimi néklady a spedie povrch oceli.



Obr. 11.
Zevnit oSetena potrubi materialem 3M™ Scotchkote™.

U ivatelskeé natry

3M™ Scotchkote™ FBE naty mohou byt aplikovany na negn jSi dily vy adujici korozni
ochranu. Specialnna ventily, erpadla, potrubni odbky a dalSi pisluSenstvi,
provzduSova e septik, nadr e, tvarovky, ebiky, hydranty, litinové nalitky a vodomy.
Material se nanasi raim stikanim, elektrostatickym skanim nebo fluidnim vznosem.

Scotchkote 134 a 135

Scotchkote 134 (zeleny) a Scotchkote 135 (Sedw)ybodné pro runi nebo elektrostatické
st ikani. Vzhledem k jejich dlouhé dolapracovatelnosti (a 2,5 min.ipl77 °C) je jejich
aplikace komfortni bez rizika suchéhailai nebo delaminace. Diky vyva enému slo eni
materialu a aplikani viskozit je mo né hmotu aplikovat v tlusté vrstvna rohy bez stékani.
Nat r je také mo no aplikovat i elektrostaticky za stmc. Scotchkote 134 vyhovuje

po adavku NSF Standard na styk s pitnou vodouadjeoku 1965 Siroce pou ivan

v pr myslu vodniho hospodstvi. Scotchkote 134 a 135 vyhovuji po adankAWWA
Standard C213 pro ventily a jejichigluSenstvi.

Scotchkote 206N Fluid Bed Grade (Fluidni vznos)

Scotchkote 206N Fluid Bed Grade je specialni matero nanaseni ve fluidnim vznosu.
Zpracovatelnost a aplikace materialu jsou navr &ky aby byla vytvana hladka,

rovnom rna vrstva se silnym pokrytim hran. Specialni fizédni inidla jsou rovhomrn
rozptylena do materialu a umauji aplikaci i v nejvtSich zaizenich. Material rychle tvrdne
p sobenim tepla z pdehatych souasti a neni eba adné dotvrzovani. Seznam
mezinarodnich certifikatk Scotchkote 206N FBG se rozta, material je schvalen pro
pou iti v pitné vod podle po adavk NSF Standard 61.



Obr. 12.
Spiraly erpadel oSeéné 3M™ Scotchkote™ 134

Obr. 13.
Aplikace u ivatelkého natu 3M™ Scotchkote™ na omé kolo.

Obr. 14.
Aplikace ve fluidnim vznosu 3M™ Scotchkote™ 206N.

Obr. 15.
Tvarovky oSetené 3M™ Scotchkote™ 206N.



FBE
P edeh ivani
Po vy iSt ni se oSebvané dily pedehivaji na 177 a 253 °C a pak se natiraji.

Aplikace
Flocking — st ikani

St ikanim se nanaSi prasek rozptyleny v proudu vzdutato metoda je nejvyhodj§i, ma-li
oSetovany dil hluboka zakouti nebo &iiny. VSechny narové hmoty 3M™ Scotchkote™ je
mo né takto nanaset.

Fluidni vznos

Fluidni lo e sestava ze dvou komor otiehych porézni membranou, ktera propousti vzduch
do praSku. Bhem nanéseni se jeho objemtBuje a pedehaté souasti jsou povrstvovany
jakoby byly ponoeny. Pi nanaSeni materialScotchkote touto metodou se oéeané asti
obaluji praSkem bez stékanaebo por.

Elektrostatické nanaseni

Elektrostatické nanaseni se provadi elektrickymtimab astic praSku vysokym nagpm, které
jsou pak stkany na povrch, ktery je uzemmy. Tato metoda je idealni pro ploché, hranaté
nebo nepravidelnhranaté pedm ty. Nat ry Scotchkote nanaSené elektrostaticky ithdadky

povrch a perfektni vrstvu na rozich.

Vytvrzovani

Se Scotchkote je vytvrzovani po aplikaci snadnéoivbnnatr vytvrzuje velmi rychle, kvl
aplikaci v automatickych linkach. Tyto materialytwszuji zbytkovym teplem gdehatych

dil a nevy aduji dalSi dotvrzovani. Hmoty aplikovaménim stikdnim a nkteré vnitni

nat ry s dlouhou dobou pou itelnosti vy aduji dotvrzemionkrétni teplota a doba se mohou
liSit, podle toho jaky ppdm t se natira a jaky natScotchkote™ je pou it.

Kontroly

3M testuje u vyrobk Scotchkote vlastnosti jako adheze, odolnost giaéiru, tvrdost,
odolnost teplotnim Sokn, ot ru nebo prnik a chemicka odolnost. V mnohagadech jsou
vysledky ov eny nezavislym testovanim. Informace o tomto testdoziskate z technického
listu konkrétniho materialu.



Obr. 23.
Sou asti oSetené podle AASHTO a ASTM specifikaci materialem 3NE¢btchkote™ 413 spray grade.

Doprava a skladovani

FBE praskové naty Scotchkote jsou hmoty ve forprasku, které reaguiji, jsou-li zadty.
Neobsahuji rozpou&tla. Jsou velmi stabilni, ale dojde-li k jejich zati na teplotu vysSi ne
80 °C, m e dojit k jejich znehodnoceni. Detaily manipulgegnotlivych material
Scotchkote jsou popsany v technickém a bepsénim listu jednotlivych material

Dodava:

un: '@@@Bl

T R A D

UNITECH Trading s.r.o.

Pra ska 53

530 06 Pardubice

tel: +420 466 636 399

fax: + 420 466 300 738

e-mail: scotchkote@unitechtrading.cz
www: www.unitechtrading.cz

D leité upozorn ni:

P ed tim, ne pou ijete konkrétni vyrobek, musite wginotit a rozhodnout, zda je pro vas
skute n vhodny. Dodavatel negjima adna rizika ani zavazky plynouci z jeho pitiu

Zaruka:

Zaruka 3M a dodavatele je postavena na liteeakterou je mo né si vy adat.

3M A DODAVATEL NEPOSKYTUJi ADNOU JINOU ZARUKU.

Uka e-li se b hem doby zaruky, e byl dodan vadny material, je3vha dodavateli, zda
doda novy material, nebo zda vrati zaplaceramiku. 3M ani dodavatel nelilza adnou
Skodu ani riziko vyplyvajici z pou iti vyrobku.
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