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Naše nát� ry potkáváte ji� 40 let. 
 

 Inovace 



FBE pro vyšší odolnost 

Korozní ochrana 
3M, vedoucí firma v oblasti technologie zát� �ových epoxidových nát� r� , p�ináší komplexní 
�adu práškových nát� r�  3M™ Scotchkote™, vyvinutých pro optimální korozní ochranu kov�  
v nejt� �ších prost�edích v� etn�  slané vody, odpadních vod, ropných produkt� , rozpoušt� del a 
agresivních plyn� . N� které z t� chto nát� r�  mají navíc zvýšenou odolnost vyšším teplotám, 
mechanickému poškození, tlaku, ot� ru a kavitaci.Za tepla vytvrzující FBE Scotchkote jsou 
termosetové materiály se 100% sušiny, vynikající p�ilnavostí ke kovovým podklad� m 
vytvo�ené chemickou reakcí za tepla. Mohou být aplikovány ve fluidním vznosu, 
vzduchovým nebo elektrostatickým st�íkáním a jsou dostupné celosv� tovou sítí aplikátor� . 
3M také dodává n� kolik silnovrstvých tekutých epoxidových nát� r�  Scotchkote pro aplikaci 
v terénu jako základní korozní ochrana, nebo jako systém pro snadnou opravu FBE nát� r�  
Scotchkote. Dodávají se také základní nát� ry pro zlepšení chemické a teplotní odolnosti. 
 

FBE nát� ry Scotchkote 
Vlastnosti Výhody 
Odolává katodickému odlupování Dlouhodobá odolnost v r� zných prost�edích a 

za r� zných teplot 
Vynikající chemická odolnost Dlouhodobá odolnost v prost�edí s r� zným 

stupn� m zne� išt� ní 
Odolnost ot� ru, poškrábání a úderu Zvýšená odolnost v protlacích, p�emost� ních, 

p�i hrubém zacházení a pou�ití vy�adujícím 
odolnost mechanickému poškození 

Velká p�ilnavost ke kov� m Odolává namáhání zne� išt� ním 
Termosetický Odolává penetraci a nete� e za studena. 

Nem� kne za zvýšených teplot 
Vyvá�ené charakteristiky gelovat� ní a 
tekutosti 

Zvýšená spojitost nát� ru 

Odolnost stékání Vynikající krytí na hranách 
Obrobitelný Pou�itelný na sou� ástech s malými 

tolerancemi 
Lehký Ni�ší náklady na dopravu 
Kompatibilní s jinými nát� rovými systémy M� �e být p�etírán dalšími nát� ry jako UV 

ochranou. Vynikající základ pro vícevrstvé 
systémy na potrubí 

Továrn�  aplikovatelný Aplikován za kontrolovaných podmínek 
Certifikován podle NSF a AWWA standardu 
C213 (n� které výrobky) 

Vhodný pro styk s pitnou vodou 

Sí�  zkušených aplikátor�  Široce pou�itelný na potrubí (vn� jšky i 
vnit�ky), výztu� do betonu a další aplikace 

 



 
Obr.1. 
Potrubí pro úpravnu vody ukazuje typické pou�ití nát� ru 3M™ Scotchkote™. 
 

Návrhy systém�  
Jak navrhovat nát� ry 3M™ Scotchkote™ 
Aplikáto�i mohou nanášet práškové nát� ry r� znými zp� soby. Kontaktujte obchodního 
zástupce 3M CPP, který vás spojí s vhodnými aplika� ními firmami. Také je t�eba vytvo�it 
alespo�  jednoduchou specifikaci, nap�. takto: 

· Odmašt� ní 
· Otryskání na stupe�  � istoty Sa 2,5 
· Odprášení 
· Kontrola povrchu a vybroušení nerovností (ned� lá se u armovacích prut� ) 
· Pono�ení do kyselé nebo deionizované lázn�  (ideáln� ) pro odstran� ní zbylých 

anorganických ne� istot 
· P�edeh�átí sou� ásti na aplika� ní teplotu 
· Nanesení nát� ru Scotchkote v po�adované tlouš� ce 
· Vyjisk�ení 
· Opravy, je-li t�eba 

 

 
Obr. 6. 
Nát� r 3M Scotchkote pou�itý na obnovu povrchu potrubí – a opravený ty� inkou Scotchkote. 



Pr� myslové standardy a specifikace* 
Potrubí (vn� jšky) 

· CSA Z245.20/21 - Kanadská normovací spole� nost – vn� jší FBE nát� ry na ocelová 
potrubí / Vn� jší polyethylenové nát� ry na potrubí 

· NFA 49-711 - Francouzská norma pro ocelová potrubí, vn� jší nát� ry na bázi 
extrudovaného polypropylenu 

· DIN 30670 - N� mecká norma pro polyethylénové nát� ry na ocelové armatury 
· NACE RP0394 – Národní asociace korozních in�enýr�  – doporu� ený postup aplikace, 

výkonnosti a kontroly kvality továrn�  aplikovaných FBE nát� r�  na vn� jšky potrubí 
· NAPCA Bulletin 12-78 – Národní asociace aplikátor�  nát� r�  na potrubí – 

Technologický postup pro tovární aplikaci FBE nát� r�  na ocelová potrubí 
· AWWA C213 – Norma americké asociace stavitel�  vodních d� l pro FBE nát� ry 

vn� jšk�  a vnit�k�  ocelových vodovodních potrubí 
 
Armovací ocel 

· AASHTO M 284/M 284M 
· AASHTO T 253 
· ASTM A 775/A 775M 
· ASTM A 884/A 884M 
· ASTM A 934/A 934M 
· NACE RP0395 

 
Stohování 

· ASTM A 950/A 950M – Americká spole� nost pro testování materiál�  – Standardní 
specifikace pro H a S stohování potrubí ošet�ených FBE 

· ASTM A 972/A 972M – Americká spole� nost pro testování materiál�  – Standardní 
specifikace pro stohování potrubí ošet�ených FBE 

 
* Specifikace a normy v� tšinou obsahují rok, ve kterém byly provedeny poslední zm� ny. Tato 
data nejsou v seznamu uvedena 
 



Nát� ry na potrubí 3M™ Scotchkote™ 
3M dodává FBE nát� ry od roku 1960 a hmoty Scotchkote byly pou�ity na více metr�  
� tvere� ních potrubí ne� jakýkoli jiný nát� r na sv� t� . Od zmín� ného roku 1960 se �ada nát� r�  
Scotchkote prom� nila k nepoznání, zlepšila se pru�nost, p�ilnavost, odolnost vysokým 
teplotám a poškození. Nové hmoty jsou více ne� kdy p�edtím vhodné do specifických 
provozních podmínek. Aplika� ní standardy a kvalita aplikovaných materiál�  se za tu dobu 
zvýšila celkov� , a 3M aktivn�  stálo se svým technickým servisem u všech stup��  tohoto 
zvyšování. To se promítlo jak v pr� myslových asociacích, tak v podpo�e koncového u�ivatele. 
Vyu�ijte t � chto výhod tím, �e na svém p�íštím projektu pou�ijete k nát� r� m potrubí 
Scotchkote. 
 
Scotchkote 6233 
Scotchkote 6233 výrazn�  zdokonalený, velmi výkonný FBE nát� r. Stojí na nejnov� jší 
technologii 3M, vyu�ívá speciální � inidla zvyšující adhezi a zlepšující odolnost katodové 
ochran�  v jakýchkoli podmínkách, speciáln�  za zvýšené teploty a za vlhka. Scotchkote 6233 
si udr�uje p�ilnavost bez ohledu na zne� išt� ní nebo zm� ny teplot. Dr�í na rovných úsecích 
potrubí, svárech a tvarovkách a je jedním z nejlepších dostupných nát� r�  pro pou�ití 
v korozivním prost�edí, uhlovodících, agresivních chemikáliích a slané vod� . 
Jiná podstatná výhoda tohoto materiálu je schopnost udr�et si výslednou kvalitu za velkého 
rozsahu aplika� ních podmínek. Výsledky srovnávacích test�  „Alberta Research Counsil“ 
potvrzují, �e Scotchkote 6233 vyhov� l specifickým po�adavk� m zkoušek s rovnom� rn�  
vysokým umíst� ním jak v odolnosti katodové ochran� , tak v ponoru ve vod� , na rozdíl od 
dalších FBE nát� r�  srovnávaných ve studii z roku 1998. Tyto speciální vlastnosti se promítají 
jak do snadnosti zpracování materiálu, tak i do jeho vlastností po aplikaci. Scotchkote 6233 
vyhovuje po�adavk� m CAN/CSA-Z245.20. 
 

 
Obr. 7. 
Potrubí Aliance v Minnesot�  ošet�ené 3M™ Scotchkote™ 6233 
 
Scotchkote 226N 
Scotchkote 226N nabízí tyté� vlastnosti jako Scotchkote 6233. Vyhovuje CAN/CSA-Z245.20, 
BG PS/CW6 bez p�edúpravy. 
 
Scotchkote 6258 
Scotchkote 6258 je jednoslo�kový, termosetickou fúzí vytvrzující epoxidový nát� r, vyvinutý 
pro korozní ochranu potrubí. Scotchkote 6258 vyu�ívá speciální p�ídavky, zvyšující adhezi na 
oceli a epoxidové prysky�ici novolak, která výrazn�  zvyšuje teplotu zesklovat� ní nát� ru. Toto 
z n� j � iní vhodný základ pro systémy t�ívrstvých polypropylénových nát� r�  na potrubí 
pracující za zvýšených teplot, jako i samostatný nát� r, jako i nát� r na pono�ená potrubí. 



 
Scotchkote 206N 
Scotchkote 206N je standardem pro nát� r na potrubí od roku 1974. Vyrábí se v �ad�  variant co 
lišících se dobou zpracovatelnosti, typem aplikace (ru� ní nebo strojní), a ú� elem (vn� jší nebo 
vnit�ní plochy potrubí, za�ízení nebo na sváry. Vlastnosti materiálu p�ekra� ují po�adavky 
všech pr� myslových norem týkajících se nát� r�  potrubí. Hmoty Scotchkote 206N Standard, 
Extra Long Gel (Dlouhá doba pou�itelnosti) a Fluid Bed Grade (Fluidní vznos) odpovídají 
AWWA C213 a 550 a vyhovují po�adavk� m NSF Standard 61 pro kontakt s pitnou vodou. 
 
* „Laboratorní vyhodnocení sedmi FBE nát� r�  na potrubí“, 23 prosince 1998, p�ipraveno pro 
Enbridge Pipelines, Inc. a 3M Canada Reaserch Counsil Alberta, Advanced Industrial 
Materials and Process Group, Edmonton, Alberta. 
 



FBE vrchní nát� ry 
(Dvouvrstvé systémy) 
3M™ Scotchkote™ FBE vrchní nát� ry mají �adu vlastností, které je p�edur� ují pro speciální 
aplikace a provozní podmínky. Jsou kompatibilní se všemi antikorozními FBE nát� ry 
Scotchkote a nanášejí se kontinuáln�  ihned po základním nát� ru. Je-li systém aplikován 
správn� , je výsledkem dvouvrstvý systém, ve kterém jsou ob�  vrstvy vzájemn�  chemicky 
propojeny.V� tšina aplika� ních firem specializovaných na nát� ry potrubí je schopná tyto 
materiály aplikovat. 
 

Vrchní nát� ry: 
Scotchkote 6352 
Scotchkote 6352 je mimo�ádn�  tvrdý, mechanicky odolný vrchní nát� r, vhodný na ochranu 
základního antikorozního nát� ru p�ed mechanickým poškozením p�i vrtání, provád� ní 
protlak�  a pokládání v terénu. P�i vývoji byl materiál specifikován na odolnost proti ot� ru a 
úderu, jeho� výsledkem byl tento hou�evnatý materiál. Zárove�  je Scotchkote 6352 velmi 
pru�ný a snadno p�ekra� uje specifikované limity pro ohyby potrubí provád� né v terénu. Další 
oblastí, kde Scotchkote 6352 vyniká, jsou vlastnosti v horkém a vlhkém prost�edí. 
 
Scotchkote 6251 
Scotchkote 6251 je kom� rkový vrchní nát� r, speciáln�  navr�ený pro dobré vlastnosti za vlhka 
a vyšších teplot. Sou� asn�  je zlepšena odolnost proti úderu. B� hem aplikace zvyšuje nát� rová 
hmota sv� j objem o cca 50 % a vytvá�í vrstvu cca 1150 m. Zvláštní struktura materiálu 
z uzav�ených kom� rek, velké tlouš� ky a základního nát� ru má vynikající odolnost katodové 
ochran�  za horka a vynikající p�ilnavost. P�i úderu kom� rky praskají a absorbují v� tšinu 
energie nárazu, který by za normálních okolností poškodil nechrán� ný antikorozní základní 
nát� r. 
 
Scotchkote 207R 
Scotchkote 207R je hrubý vrchní nát� r. Speciálním tvarem � ástic vzniká zvláštní tvar proudu 
� ástic, jeho� výsledkem je hrubý povrch nát� ru. Tento materiál byl vyvinut speciáln�  pro 
zvýšení adheze na vále� kových podávacích za�ízeních p�i instalaci potrubí. Také vytvá�í 
kotvící profil pro další nát� ry nebo cementaci a je bezpe� n�  poch� �ný. 
 

 
Obr. 8. 
M� rkový test simuluje namáhání nát� ru p�i ta�ení potrubí po povrchu. Vzorek nát� ru je ta�en pod kontrolovaným zatí�ením a 
je m� rkou se m�� í hloubka vrypu. Foto Technical Inspection Services, Inc. (TISI), Houston, Texas 
 



 
Obr. 9. 
Aplikace vrchního nát� ru 3M™ Scotchkote™ 207R 

 

Vícevrstvé polyolefinové nát� rové systémy 
Vícevrstvé polyolefinové systémy sestávají ze základního antikorozního nát� ru FBE, 
mezivrstvy z adhesivního polyethylenového nebo polypropylenového kopolymeru a vrchního 
polyethylenu nebo polypropylenu. Výhoda této kombinace spo� ívá v malé propustnosti 
polyolefin�  pro vlhkost a v jejich tuhosti a v malé propustnosti FBE pro molekuly kyslíku a 
v jejích adhezních vlastnostech. Výb� r základního nát� ru je pro systém zásadní, nebo�  je to 
základ celého nát� rového systému a jeho vlastnosti ovliv� ují celý systém. P�i aplikaci se 
extruduje adhezivní vrstva na 3M™ Scotchkote™ po vytvrzení hmoty. 
Druhý extrudér aplikuje vrchní vrstvu, zatímco je lepidlo stále vlhké. 

Doporu� ené základní nát� ry Scotchkote navr�ené pro nejlepší vlastnosti korozní 
ochrany. 
Scotchkote 226N 
Scotchkote 226N je základní velmi výkonný FBE nát� r pro t�ívrstvé polyolefinové nát� rové 
systémy. Scotchkote 226N obsahuje speciální p�ísady zvyšující adhezi p�i pou�ití katodové 
ochrany ve šech typech provozního prost�edí, speciáln�  v horkých, vlhkých podmínkách. 
Materiál se vyrábí v r� zných verzích, lišících se dobami vytvrzování tak, aby byla optimální 
p�ilnavost vrstvy polyolefinového lepidla. Scotchkote 226N je také vynikající nát� r je-li 
pou�it samostatn� . 
 
Scotchkote 6258 
Scotchkote 6258 je speciální epoxidový nát� r vyvinutý pro maximální teplotní odolnost 
vícevrstvého nát� rového systému na potrubí. Krom�  p�ísad zvyšujících adhezi vyu�ívá 
Scotchkote 6258 technologii epoxy-novolak, která zvyšuje k�í�ovou hustotu materiálu. 
Výsledkem je základní nát� r s výrazn�  vyšší teplotní odolností ne� je u standardních FBE 
hmot. 
 



 
Obr. 10. 
Potrubí ošet�ené 3M™ Scotchkote™ FBE jako první vrstvou, polypropylenovým kopolymerovým adhezivem a 
polypropylenovým vrchním nát� rem. 

 

Vnit� ní nást� iky 
3M™ Scotchkote™ je mo�no pou�ít pro aplikace na vnit�ní nást�iky potrubí, jen je t�eba 
pou�ít hmoty s pomalejší charakteristikou aplikace a vytvrzování. V n� kterých p�ípadech byly 
upraveny aplika� ní charakteristiky stávajících u�ivatelských nebo speciálních nát� rových 
hmot na potrubí. Z nát� rových hmot popsaných na jiných místech tohoto textu byly pro 
pou�ití na vnit�ní plochy potrubí upraveny Scotchkote 134, 135, 206N Extra Long Gel a 6258. 
Další nezmín� né materiály se pou�ívají pro speciální provozní prost�edí. V n� kterých 
p�ípadech se pro zlepšení vlastností pou�ívají tekuté primery, setkáváme se s tím v ropném 
pr� myslu. Konkrétn�  závisí výb� r vhodného nát� ru na pr� m� ru a délce trubek a typu 
provozního prost�edí. Pro konkrétní doporu� ení kontaktujte dodavatele. 
 
Scotchkote 345 Liquid Phenolic Primer 
Scotchkote 345 LFP je navr�en pro aplikaci na kovové podklady p�ed vrchním FBE nát� rem 
Scotchkote. Je-li dob�e aplikován, odolává Scotchkote 345 primer a vrchní nát� r CO2, H2S, 
CH4, ropným produkt� m a solance, a to i za zvýšené teploty a tlaku. 
 
Scotchkote 500N Water Base Primer 
Scotchkote 500N WBP je � inidlo na vodní bázi, které zvyšuje p�ilnavost FBE nát� r� . Je-li na 
otryskaný povrch správn�  aplikován, chrání kovový povrch a zlepšuje vlastnosti vrchního 
nát� ru. Tento nát� r obzvlášt�  zvyšuje odolnost horké vod� , vysokému tlaku, katodové ochran�  
a slaným roztok� m. Snadno se aplikuje s minimálními náklady a sjednocuje povrch oceli. 
 



 
Obr. 11. 
Zevnit� ošet�ená potrubí materiálem 3M™ Scotchkote™. 

U�ivatelské nát� ry 
3M™ Scotchkote™ FBE nát� ry mohou být aplikovány na nejr� zn� jší díly vy�adující korozní 
ochranu. Speciáln�  na ventily, � erpadla, potrubní odbo� ky a další p�íslušenství, 
provzduš� ova� e septik� , nádr�e, tvarovky, �eb�íky, hydranty, litinové nálitky a vodom� ry. 
Materiál se nanáší ru� ním st�íkáním, elektrostatickým st�íkáním nebo fluidním vznosem. 
 
Scotchkote 134 a 135 
Scotchkote 134 (zelený) a Scotchkote 135 (šedý) jsou vhodné pro ru� ní nebo elektrostatické 
st�íkání. Vzhledem k jejich dlouhé dob�  zpracovatelnosti (a� 2,5 min. p�i 177 °C) je jejich 
aplikace komfortní bez rizika suchého st� iku nebo delaminace. Díky vyvá�enému slo�ení 
materiálu a aplika� ní viskozit�  je mo�né hmotu aplikovat v tlusté vrstv�  i na rohy bez stékání. 
Nát� r je také mo�no aplikovat i elektrostaticky za studena. Scotchkote 134 vyhovuje 
po�adavku NSF Standard na styk s pitnou vodou a je od roku 1965 široce pou�íván 
v pr� myslu vodního hospodá�ství. Scotchkote 134 a 135 vyhovují po�adavk� m AWWA 
Standard C213 pro ventily a jejich p�íslušenství. 
 
Scotchkote 206N Fluid Bed Grade (Fluidní vznos) 
Scotchkote 206N Fluid Bed Grade je speciální materiál pro nanášení ve fluidním vznosu. 
Zpracovatelnost a aplikace materiálu jsou navr�eny tak, aby byla vytvá�ena hladká, 
rovnom� rná vrstva se silným pokrytím hran. Speciální fluidiza� ní � inidla jsou rovnom� rn�  
rozptýlena do materiálu a umo�� ují aplikaci i v nejv� tších za�ízeních. Materiál rychle tvrdne 
p� sobením tepla z p�edeh�átých sou� ástí a není t�eba �ádné dotvrzování. Seznam 
mezinárodních certifikát�  k Scotchkote 206N FBG se rozr� stá, materiál je schválen pro 
pou�ití v pitné vod�  podle po�adavk�  NSF Standard 61. 
 



 
Obr. 12. 
Spirály � erpadel ošet�ené 3M™ Scotchkote™ 134 
 

 
Obr. 13. 
Aplikace u�ivatelkého nát� ru 3M™ Scotchkote™ na ob� �né kolo. 

 

 
Obr. 14. 
Aplikace ve fluidním vznosu 3M™ Scotchkote™ 206N. 
 

 
Obr. 15. 
Tvarovky ošet�ené 3M™ Scotchkote™ 206N. 



FBE 
P� edeh� ívání 
Po vy� išt� ní se ošet�ované díly p�edeh�ívají na 177 a� 253 °C a pak se natírají. 
 
Aplikace 
Flocking – st� íkání 

 
St�íkáním se nanáší prášek rozptýlený v proudu vzduchu. Tato metoda je nejvýhodn� jší, má-li 
ošet�ovaný díl hluboká zákoutí nebo št� rbiny. Všechny nát� rové hmoty 3M™ Scotchkote™ je 
mo�né takto nanášet. 
 
Fluidní vznos 

 
Fluidní lo�e sestává ze dvou komor odd� lených porézní membránou, která propouští vzduch 
do prášku. B� hem nanášení se jeho objem zv� tšuje a p�edeh�áté sou� ásti jsou povrstvovány 
jakoby byly pono�eny. P�i nanášení materiál�  Scotchkote touto metodou se ošet�ované � ásti 
obalují práškem bez stékanc�  nebo pór� . 
 
Elektrostatické nanášení 

 
Elektrostatické nanášení se provádí elektrickým nabitím � ástic prášku vysokým nap� tím, které 
jsou pak st�íkány na povrch, který je uzemn� ný. Tato metoda je ideální pro ploché, hranaté 
nebo nepravideln�  hranaté p�edm� ty. Nát� ry Scotchkote nanášené elektrostaticky tvo�í hladký 
povrch a perfektní vrstvu na rozích. 
 
Vytvrzování 
Se Scotchkote je vytvrzování po aplikaci snadné. Mnoho nát� r�  vytvrzuje velmi rychle, kv� li 
aplikaci v automatických linkách. Tyto materiály vytvrzují zbytkovým teplem p�edeh�átých 
díl�  a nevy�adují další dotvrzování. Hmoty aplikované ru� ním st�íkáním a n� které vnit�ní 
nát� ry s dlouhou dobou pou�itelnosti vy�adují dotvrzení. Konkrétní teplota a doba se mohou 
lišit, podle toho jaký p�edm� t se natírá a jaký nát� r Scotchkote™ je pou�it. 
 
Kontroly 
3M testuje u výrobk�  Scotchkote vlastnosti jako adheze, odolnost proti úderu, tvrdost, 
odolnost teplotním šok� m, ot� ru nebo pr� nik a chemická odolnost. V mnoha p�ípadech jsou 
výsledky ov�� eny nezávislým testováním. Informace o tomto testování získáte z technického 
listu konkrétního materiálu. 
 



 
Obr. 23. 
Sou� ásti ošet�ené podle AASHTO a ASTM specifikací materiálem 3M™ Scotchkote™ 413 spray grade. 
 
Doprava a skladování 
FBE práškové nát� ry Scotchkote jsou hmoty ve form�  prášku, které reagují, jsou-li zah� áty. 
Neobsahují rozpoušt� dla. Jsou velmi stabilní, ale dojde-li k jejich zah� átí na teplotu vyšší ne� 
80 °C, m� �e dojít k jejich znehodnocení. Detaily manipulace jednotlivých materiál�  
Scotchkote jsou popsány v technickém a bezpe� nostním listu jednotlivých materiál� . 
 

Dodává: 

 
 
UNITECH Trading s.r.o. 
Pra�ská 53 
530 06  Pardubice 
tel: +420 466 636 399 
fax: + 420 466 300 738 
e-mail: scotchkote@unitechtrading.cz 
www: www.unitechtrading.cz 
 

D� le�ité upozorn � ní: 
P�ed tím, ne� pou�ijete konkrétní výrobek, musíte vyhodnotit a rozhodnout, zda je pro vás 
skute� n�  vhodný. Dodavatel nep�ejímá �ádná rizika ani závazky plynoucí z jeho pou�ití. 

Záruka: 
Záruka 3M a dodavatele je postavena na literatu�e, kterou je mo�né si vy�ádat.  
3M A DODAVATEL NEPOSKYTUJÍ �ÁDNOU JINOU ZÁRUKU. 
Uká�e-li se b� hem doby záruky, �e byl dodán vadný materiál, je-na 3M a dodavateli, zda 
dodá nový materiál, nebo zda vrátí zaplacenou � ástku. 3M ani dodavatel neru� í za �ádnou 
škodu ani riziko vyplývající z pou�ití výrobku. 
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